68-as sorozat kiemelten idojarasalléo minoség

JELENTOS MERTEKBEN IDOJARASALLO PORBEVONAT HOMLOKZATI ALKALMAZASHOZ

POLIESZTER ALAPU

Jellemz6 alkalmazas

. fém homlokzatok és profilok

. ajtok, kapuk, ablakkeretek, keritések
«  télikert

. acélszerkezet

A termék adatai

Standard 20 kilogrammos kartondobozokban, illetve
csomagolas 2,5 kg-os kartondobozokban kaphaté

Fajsuly (ISO 8130-2) 1,2-1,6 g/cm?® a pigmentéaciétdl fliggéen

Elméleti 60 um rétegvastagsagnal: 10,4-13,8 m?kg

kiadossag a fajsulytol figgéen (lasd még a 1072 sz.
Tajékoztato legujabb kiadasat)

Tarolasi stabilitas Szavatossagi id6: lasd a termék cimkéjén
talalhaté nyomtatott datumot; szaraz
kérdlmények kozott, legfeljebb 25 °C-on,
kerilje a kdzvetlen és hosszan tarté
héhatast

(Az egyedi keret rendelések vagy egyéb olyan készlet megallapodasok
esetében, amelyeket jellegliknél fogva hosszabb id6szakon keresztil tarol-
nak, az eredeti gyartasi datum hatarozza meg a felhasznalhatésagi idét.)

Jellemzok

. kivalé id6jaras-allésag

+  jo folyasi tulajdonsagok

. j6 tarolasi stabilitas

. A sarzsok kozotti azonossag a VdL 10-ES iranyelveknek
megfeleléen.

. "TIGER Motivo" termékcsalad a fa és marvany felliletek ter-
mo szublimalasahoz

. A 3D METAL festék csalad, hasonloéan a hétkéznapi metal
hatasu festékekhez, egy rétegben fed

Felulet
sima, fényes 80 — 95
sima, selyemfényli 63 -77*
sima, matt 20 - 35*
sima, tompamatt 2-19*
finomstruktar, matt 3-18*

* Fényesség ISO 2813/60° beesési szognél (nem vonatkozik a fémhatasu
porbevonatokra). Az effekt porbevonatok mért fényessége eltérhet a termék
adatlapon megadott értékektdl. Toleranciamintak siirgés elkészitése javasolt)
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Elokezelés

Az alabbi tablazat a kulénbdzé anyagok és alkalmazasok te-
kintetében adja meg az altalanos el6kezelési médszereket. Az
elékezelés megfeleld tipusanak kivalasztasakor vegye figyelem-
be a porbevonat tipus kivant alkalmazasra valé megfelel6ségét
a termék adatlap iranyelvei szerint.
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Alkalmazas:|= belsd, A=kiiltéri F= épitészeti

Labjegyzet

1) acc. DIN EN 12487

2 acc. AGSB és QCT minbség és vizsgalati eléirasaihoz

3 csak cink bevonatu alkatrészekre >45 ym
4 kétréteg eljarashoz TIGER 270/271/272/273 sorozat

Festesi | Eljaras

Egyedi rendelés esetén: Csak Korona
Tribo kiilon kérésre

* A tribo feldolgozasra vald alkalmassagot a tényleges alkalmazas el6tt
ellendrizni kell. Kérjik, olvassa el a fémhatasu porfestékek alkalma-
zasarol szo6l6 tajékoztatd legujabb valtozatat.

Normal és metal’ szinekre vonatkozo
minositések

Epitési komponensek bevonasara vonatkozé minéség cimkék:

[ Felilet | GSB Florida 3 | QUALICOAT 2. osztly

sima, fényes - P-0912
sima, selyemfénydi 174e P-1081
sima, matt 174k P-0834
sima, tompamatt - P-1547
finomstruktar, matt 174m P-1317

* kivételek eléfordulasa lehetséges
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Drylac®

Powder Coatingg

Kezelési paraméterek

(Anyag hémérséklet - kezelési id6)
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170 C 20 min 40 min
185¢C° 15 min 31 min
200 C° 10 min 22 min
sima, fényes | sima, selyemfényd | ffinomstruktur, matt
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Keérjlk, szigorian kdvesse a kezelési paramétereket!

Vizsgalati eredmények

sima, tompamatt
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Laboratériumi kdrilmények kozott ellenérizve krédmozott aluminium prébapenelen, amely 0,7 mm vastag. A tényleges teljesitmény a ter-
mék-specifikus jellemz6ktél, példaul fényességtol, szintdl, effekitdl, felllettdl, illetve az alkalmazassal 6sszefliggd és kornyezeti hatasoktol

figg6en valtozhat.

68-es sorozat

fe sl tesztelés sima, fényes | sima, selyemfényii b alcat
modszer ima, fenyes |  Sery 4 finomstruktar, matt
sima, matt | sima, tompamatt
1ISO 2360 javasolt foliavastagsag 60-80 pm 70-90 pm
1ISO 2813 fény - 60° magasfényii 80-95 | fényes 63-77 | matt 20-35 | vizualis matt
1SO 2409 keresztyaggsn' propa/ragasztas 0 0
1 mm véagasi tavolsag
tiiske hajlitasi proba <5mm <5 mm
1ISO 1519 bevonat repedése engedélyezett engedélyezett
ragasztoszalag eltavolitasa nincs bevonat eltavolitas nincs bevonat eltavolitas
1ISO 2815 lenyomat keménység =80 nem mérhet6

2. oldal| 3

68-as sorozat
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tesztelési
modszer

tesztelés

68-es sorozat
sima, fényes | sima, selyemfényii
sima, matt | sima, tompamatt

68-es sorozat
finomstruktar, matt

1000 6ra

max. 1 mm

mélyhtzhatésagi préba >5mm >5mm

1ISO 1520 bevonat repedése engedélyezett engedélyezett
ragasztoszalag eltavolitasa nincs bevonat eltavolitas nincs bevonat eltavolitas
goly6 hatas proba 20 hivelyk/font 20 hivelyk/font

ASTM D 2794 bevonat repedése engedélyezett engedélyezett
ragasztoszalag eltavolitasa nincs bevonat eltavolitas nincs bevonat eltavolitas
nedvességgel szembeni el- rétegelvalas el6rajzolas korl rétegelvalas el6rajzolas korul

1ISO 6270-1 A A .
lenallas megallapitasa 1000 6 | max. 1 mm max. 1 mm

1SO 9227 soépermet teszt rétegelvalas elbrajzolas korul rétegelvalas elbrajzolas korul

max. 1 mm

EN ISO 16474-3

gyorsult malas

maradoé fény = 50 %

marado fény = 50 %

szerint UV-B (313 nm) 600 6ra *

gyorsult malas préba

ENISO 164742 L0 o ivsugarzas 1000 6 **

maradé fény = 90 %

maradé fény = 90 %

természetes malas

ENISO2810 £\ ridaban 36 honap

maradé fény = 50 %

maradé fény = 50 %

*a GSB AL 631 szerint (www.gsb-international.de) ** a QUALICOAT specifikaciok szerint (www.qualicoat.net)

Alkalmazasra vonatkozé6 iranyelvek

Szigoruan be kell tartani az alkalmazasra vonatkoz¢ iranyel-
veket (1213-as adatlap).

A termék adatlapok, miiszaki tajékoztatok és az egyes al-
kalmazasok iranyelveinek legfrissebb valtozata a www.tiger-
coatings.com oldalon t6ltheto le.

Jogi nyilatkozat

A termékeink felhasznalasara vonatkozd szoébeli és irasbe-
li javaslataink a termékekkel kapcsolatos tapasztalatainkon és
napjaink technoldgiai szabvanyain alapszanak. A javaslatok
célja a termékek felhasznaldinak vagy vasarldinak tajékoztata-
sa. Nem koételezd érvényliek, és nem jelentenek tovabbi kote-
lezettségvallalast az adasvételi szerz6désre. A vevd tovabbra
is koteles ellenérizni a termékeinek tervezett célra valé alkal-
massagat. Garanciat vallalunk arra, hogy termékeink A szallita-
si és fizetési feltételeinkben meghatarozottaknak megfeleléen
hibamentesek.

A terméktajékoztatd programunk részeként minden termék ad-
atlapunkat id6szakosan frissitjik, tehat a legujabb valtozat az
iranyado. Ezért kérjik, latogassa meg a www.tiger-coatings.com
letoltési részét, ahol ellendrizheti, hogy a jelen termék adatlap
legfrissebb valtozataval rendelkezik-e. A termék adatlapokban
foglalt informaciokat értesités nélkil valtoztathatjuk.

tanusitva az aldbbi szabvany
szerint:

EN ISO 9001 / 14001

IATF 16949
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Ez a Termékadatlap helyettesit az iligyfelek szamara a
témaban kiadott minden korabbi Termékadatlapot és fel-
jegyzeést, és kizardlagos célja, hogy altalanos attekintést
adjon a termékrdl. Kérjiik, kérjen kiilon informaciékat a
standard terméklistankba (legfrissebb valtozat) nem tartozé
termékekrol.

A miszaki tajékoztatok, illetve a szallitasi és fizetési feltéte-
lek legfrissebb valtozata a www.tiger-coatings.com oldalon
toltheto le, és a jelen termék adatlap részét képezi.

TIGER Coatings GmbH & Co. KG
Negrellistrasse 36 | 4600 Wels | Ausztria
T +43/(0)7242/400-0

E powdercoatings@tiger-coatings.com
W  www.tiger-coatings.com
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