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VERSION DIGITAL: Los colores/efectos aqui mostrados pueden variar en color/efecto original debido a la tecnologia de pantalla.

liso brillante | 149/50120 liso brillante | 149/40020 metdlico | 349/91270 metalico | 138/91021 metdlico | 49/99999

Dark Green | nivel de brillo 80-95 MG Blue | nivel de brillo 80-95 Silver Matte % % % Anodized Silver Bengal Silver % % %

liso brillante | 149/41359 liso semi-brillante | 49/74755 metdlico | 138/90018 metdlico | 38/9701 metdlico | 49/84340 metdlico | 418/79680

Azul Rack | nivel de brillo 80-95  ASA 61 NEMA | nivel de brillo 36-54 Argento 314 European Grey DB 703 Glimmer Anthracite Metallic
liso brillante | 149/33333 liso brillante | 149/33640 liso mate | 344/15005 textura fina mate | 44/60157 liso mate | 38/60511 textura fina mate | 309/68560  liso mate | 44/80060 liso mate | 49/81210
Bengal Red | nivel de brillo 85-95 Intensive Red | nivel de brillo 80-95 Madera Oscura | nivel de brilo 8-15 % % % Holz Il % % % Roman Bronze | nivel de brillo16-25  Rustico Cobre | para interior Solar Black Flat Matte | nivel de brilo 3-8 - Alaska Black Matte | nivel de brillo 20-30
liso mate | 249/14040 liso brillante | 149/14395 liso brillante | 149/11240 liso brillante | 549/11340 liso semi-brillante | 49/81231 liso brillante | 49/80600 textura fina mate | 509/80016  textura fina mate | 809/80000
Lighting White Matte | nivel de brilo16-25  Blanco Esplendor | nivel de brilo 80-95  Blanco 9010 | nivel de brillo 80-95 RAL 9016 | nivel de brillo 80-95 Alaska Medium Black | nivel de brilo 55-65 - Alaska Black Glossy | nivel de brilo80-95  ECo Black | para interior Negro Intenso FT | para interior
textura fina mate | 249/13580  liso semi-brillante | 59/71800 liso brillante | 149/70100 textura fina mate | 249/76090 textura fina mate | 849/81048  gofrado mate | 209/80880

Blanco Magg SealKor Gray 70 PMG | nivel de brilo35-55 ~ Gris cal. RAL 7035 | nivel de brillo 80-95 RAL 7035 Black Extra Fine Texture Negro Gofrado | para interior
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gofrado brillante | 49/74464 liso brillante | 149/70070 metdlico 49/95001 metdlico | 349/90090 primer | 69/70000 primer | 69/90500
Grey 70 PMG Grey 49 | nivel de brillo 80-95 Kromezone % % % New Mirror Silver # | % % % Dryprotector | nivel de brillo 1-5 Zinc-Rich Primer | nivel de brillo 60-90

% Para aumentar la durabilidad y resistencia quimica, TIGER Drylac® recomienda la aplicacion de una segunda capa de pintura transparente para aplicaciones en interior y exterior. Capa de pintura transparente recomendada para aplicaciones en interior: Clear Ice Matte epoxico 69/00300. Capas de
pinturas transparentes recomendadas para aplicaciones en exterior: Clear flat Matte en base a resina acrilica hibrida 16/00030 | Clear Semi Matte en base a resina poliéster TGIC 49/00280 | Bengal Clear Glossy en base a resina poliéster TGIC 49/01234 | Clear High Gloss SD en base a resina poliéster TGIC

sGper durable 38/00001 | Clear Anti-Graffiti Glossy en base a resina poliéster-uretano 44/00003 | Geronimo satin en base a resina poliéster-uretano 44/00049. La aplicacién de una capa de pintura adicional con acabado transparente sobre una capa de pintura en polvo para interior no resulta en un sistema
resistente a la intemperie.

% % %k Debido a la semi transparencia del producto, la opacidad del color y del acabado dependerd del tipo de sustrato y del espesor de la pelicula de pintura. Una pelicula de pintura menor de 2.8 milésimas podria no proporcionar suficiente poder cubriente. Comuniquese con TIGER Drylac® si utiliza los
siguientes productos en un sistema de aplicacion de 2 capas que consiste en una capa de base primario o una base de e-coat.

Descarga de responsabilidad

Las muestras de color mostradas en este catdlogo han sido igualadas contra los estdndares de colores a un éngulo visual de 45 grados bajo una fuente primaria de luz del dia D65. El nivel de brillo de los acabados gofrados, metdlicos y en textura fina no puede ser medido. Las muestras de color deben ser
consideradas solo como referencia. En prdctica, se puede manifestar una diferencia entre la muestra de color y a pintura en polvo. Esto es debido a las limitaciones de papel y de tintg, la influencia de luz y calor durante la produccion del catdlogo, asi como el nivel de brillo, el sustrato, las variaciones de
acabados, los sistemas quimicos de resina y pigmentos, el grosor de la pelicula y las condiciones de horneado usadas durante la aplicacion del polvo. Para una evaluacion correcta del color del acabado, se recomienda obtener un panel de muestra recubierto con pintura en polvo de TIGER Drylac®.



