Doporucené postupy cistéeni

PRASKOVE LAKOVANE POVRCHY

Je vyzadovano dukladné vycisténi povrchu,

. které uchova dekorativni vzhled povrchu
. a v pfipadé venkovnich aplikaci snizi riziko koroze

Plati dale uvedené minimalni pozadavky:

Design komponent vhodny pro
cisteni

Design komponent vhodny pro &isténi ma rozhodujici vyznam
pro moznost Cisténi komponent v prabéhu jejich Zivotnosti. Kon-
strukce a tvar komponenty uréuje do zna¢né miry tendenci ke
znecisténi a také miru znecisténi zpusobeného napf. svislymi
povrchy, spoji a cestami odvodu necistot, které odvadeéji kon-
centrované nedistoty pres viditeIné povrchy. Chyby v konstrukci
Casto nelze kompenzovat praskovym lakovanim povrch(, a to
ani pfi pouziti spravnych postupu ¢isténi.

Pravidelné cisténi

Pokud neni komponenta ¢isténa v pribéhu svého zivotniho cyk-
lu, nebo je CiSténa pouze nepravidelné nebo nespravné, proces
znecisténi se zrychluje. V zavislosti na okolnich podminkach to
muze vést k nenapravitelnému poskozeni povrchu (napf. korozi,
kfidovani atd.) a dokonce k UplIné ztraté dekorativniho vzhledu.
Lze tedy ocekavat, ze komponenta si zachova svou hodnotu
a funkcionalitu, pouze kdyz je pravidelné a Casto CiSténa po ce-
lou dobu Zivotnosti v zavislosti na znecisténi (tzn. V zavislosti na
prostfedi v misté pouziti).

Cisténi praskové lakovanych
povrch

. v tomto pfipadé se pouziva pouze Cistd voda s malym
mnozstvim neutralniho &isticiho prostfedku (pH 7)
a mékké, neabrazivni latky, hadry nebo priimyslova bavina.
Nedrhnéte povrch silou.

. Odstranéni zbytku mastnot, oleju nebo sazi je mozné
uskutecnit isopropylalkoholem nebo technickym (nearoma-
tickym) benzinem. Timto zpGsobem Ize také odstranit zbyt-
ky lepidel, silikonu nebo lepicich pasek.

. Nepouzivejte rozpoustédla a podobné latky, které obsahuji
ester, ketony, vicemocny alkohol, aromatické uhlovodiky,
etylenglykol nebo halogenové uhlovodiky.

. Tmely na tésnéni spar a dalSi pomocné materialy, jako
napfiklad pomocné pfipravky pro zasklivani, maziva,

nastroje pro vrtani a fezani atd., které se dostanou do sty-
ku se zpracovavanymi povrchy, musi mit neutralni hodno-
tu pH a nesmi obsahovat latky znecistujici natér. Musi byt
pfedem podrobeny testu vhodnosti.

. V pfipadé pokovenych povrchl existuje nebezpeci zmény
ténu barvy nebo efektu a proto musi byt proveden test
vhodnosti.

. Nepouzivejte drsné, abrazivni prostfedky.

. Nepouzivejte silné kyseliny nebo zasadité Cistici prostfedky
a fedidla.

. Nepouzivejte zadné Cistici prostredky, jejichZ sloZeni nezdate.

. Cistici prostiedky Ize pouZit pfi teploté maximalné 25 °C.

. V priibéhu ¢isténi nesmi teplota povrchu pfesahnout 25 °C.

. Maximalni doba expozice témto Cisticim prostfedkim nes-
mi pfesahnout jednu hodinu: v pfipadé potfeby Ize cely po-
stup Cisténi opakovat po alespori 24 hodinach.

. Po kazdém cisténi musi nasledovat oplachnuti Cistou stu-
denou vodou.

. Efekty jemné struktury: Pouzijte netkané latky. Proces
Cisténi Ize mechanicky podpofit pouzitim mékkého kartace,
ktery neposkodi povrch.

. Dobfe znamou skuteCnosti je, Ze kosmetické produk-
ty, véetné prostfedk( na opalovani, jako jsou mléka, ole-
je a krémy na opalovani, které obsahuji latky vytvéarejici
ochranny faktor, maji nepfiznivy vliv na praskové laky. Tyto
latky pronikaji do praskovaného povrchu a poskozuji po-
vrch praskového laku. | pfi kratkém pusobeni svych agre-
sivnich vlastnosti na povrch mohou prostfedky na opalo-
vani zpusobit vice nebo méné zavazné poskozeni povrchu
s pradkovym lakem. Proto se doporucuje chranit lakovany
povrch pravidelnym ¢idténim lakovaného povrchu okamzité
po jeho styku s kosmetickymi prostfedky.

Certifikované cisténi fasady

Spravna udrzba a pravidelny servis lakovanych povrch( jsou nut-
né pro jakékoliv naroky na zaruku a vyZaduji pravidelné Cisténi
alespon jedenkrat za rok. V nepfiznivych podminkach, napfiklad
v oblastech s vy$si kontaminaci soli a/nebo chemickymi zplodi-
nami, v oblastech pfimo ovlivnénych prdmyslovymi nebo che-
mickymi podniky nebo v jejich blizkosti, nebo v bezprostfedni
blizkosti mofského bfehu nebo definované oblasti srazek s che-
mickym nebo radioaktivnim odpadem musi byt budova ¢isténa
Castéji. Timto zplsobem Ize véas rozpoznat poskozeni a vhod-
nymi prostfedky zjednat napravu. Pokud dojde ke znedisténi
lakované komponenty pfi pfepravé, skladovani nebo montazi,
musi byt komponenta okamZité ocisténa Cistou studenou nebo
vlaznou vodou. Na silné znecisténi Ize pouzit neutralni nebo
slabé zasadity Cistici prostfedek.



Predpokladem spravné péce o lakovanou konstrukci je, Ze
konstrukce je pravidelné CiSténa podle navodu vydaného aso-
ciaci Registered Quality Association pro cisténi kovovych &asti
fasad a ze ¢isténi je provadéno ¢lenem vySe uvedené asociace
s pouzitim disticich prostfedk( a pomucek podle normy RAL-
GZ 632-1996 certifikovanych stejnou asociaci pro certifikova-
né cisténi fasad s lakovanymi povrchy. Pfed kazdym prvnim
Cisténim a pfed kazdou zménou Cisticiho prostfedku nebo dgistici
pomucky v prabéhu intervalu ¢isténi musi byt vhodnost ¢isticich
prostfedkd dale testovana na testovacim povrchu sméfujicim na
jih na plose alespor 2 m2.

DalSi pokyny pro udrzbu a Cisténi jsou dostupné, mimo jiné, od
nasledujicich organizaci:

. Aluminium-Zentrale Beratungs- und Informationsdienst in
D-40003 Dusseldorf (Aluminium Center, Advisory and Infor-
mation Service)

. Gltegemeinschaft fur die Reinigung von Metallfassaden
e.V. (GRM) in D-90402 Niirnberg (Registered Quality Asso-
ciation for the Cleaning of Metal Facade Elements)

. American Architectural Manufacturer’s Association (AAMA)
U.S.A., (AAMA 610-1979 Cleaning Procedures)

Vylou€eni odpovédnosti

certifikovano podle normy
EN I1SO 9001 / 14001

Nase slovni a pisemna doporuéeni pro pouzivani nasich vyrobkud
jsou zaloZena na zkuSenostech a jsou v souladu se sou€asnymi
technologickymi normami. Jsou vydavana, aby poskytla ku-
pujicimu nebo uzivateli podporu. Jsou nezavazna a nezakla-
daji zadné zavazky pro kupni smlouvu. Nezbavuji kupujiciho
odpovédnosti ovéfit si vhodnost nasich vyrobkl pro zamyslenou
aplikaci. Zaru¢ujeme, Ze nase vyrobky jsou bez kazu a vad, v ro-
zsahu stanoveném v nasich Dodacich a platebnich podminkach.
Jako soucast naseho programu produktovych informaci jsou
Technické popisy kazdého produktu pravidelné aktualizovany,
aby byla dostupna vzdy nejnovéjsi verze. Navstivte proto sek-
ci stahovani na webu www.tiger-coatings.com, abyste se ujistili,
Ze mate k dispozici aktualni verzi Technického popisu produk-
tu. Informace obsazené v Technickych popisech produktl jsou
pfedmétem zmén bez upozornéni.

Tento Technicky popis produktu nahrazuje kterykoliv
a vSechny predchozi Technické popisy a poznamky pro
zakazniky vydané k této véci a jeho ucelem je pouze po-
skytnout vSeobecné informace o produktu. Pro vyrobky
mimo nas standardni seznam produktd (aktualni verze) si
vyzadejte specifické informace.

Aktualni verze Technickych informaci a Dodacich a plateb-
nich podminek, k dispozici ke stazeni na webu www.tiger-
coatings.com, tvofi nedilnou soucéast tohoto Technického
popisu.
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