Série 287

REVETEMENT EN POUDRE A BASE DE POLYURETHANE POUR L'INDUSTRIE FERRO-

VIAIRE

CERTIFIE. DBS 918 340 (DEUTSCHE BAHN STANDARD)
POUR DES APPLICATIONS DECORATIVES EN INTERIEUR ET EXTERIEUR

FINITION ADAPTEE AU NETTOYAGE DES GRAFFITIS

Utilisations

. Industrie ferroviaire
. Applications décoratives selon DBS 918 340
- Application en intérieur et extérieur sur aluminium

- Application en extérieur sur acier
bicouche TIGER Drylac® Série 271

. Structures en acier
. Installations routiéres

Informations produit

Conditionnement Cartons de 20 kg
et minipacks de 2,5 kg

Densité 1,2 - 1,7 g/cm?® selon la teinte

(ISO 8130-2)

Couvrant Epaisseur du film de 60 pym :
théorique 9,8 — 13,8 m?/kg selon la densité (voir

la version la plus récente de la fiche
technique n° 1072)

Date limite d’utilisation : voir la date sur
L’étiquette du produit (12 mois) ;
stockage a sec en dessous de 25°C,
protégé contre toute chaleur directe

Durée de stoc-
kage

Notez que, pour les produits spécifiques en commande ouverte
ou en stock-tampon, naturellement stockés plus longtemps, la
durée de stockage se calcule a partir de la date de production.

Aspects
[Aspects | Niveau do rilant |
Lisse Haut brillant > 90
Lisse brillant 80 -90
Lisse satiné 60—-75
Lisse semi-mat 40 -60
Lisse mat 20-35
Texture fine mat -

* Niveau de brillant selon ISO 2813/angle 60° (ne s’applique pas aux re-
vétements en poudre a effet métallique). Le niveau de brillance mesuré
des revétements en poudre a effets spéciaux peut étre différent des in-
formations fournies dans cette feuille de renseignements. Il est fortement
recommandé de réaliser des échantillons-témoins de tolérance.
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Propriétés

. Excellente résistance aux intempéries

. Bonnes propriétés mécaniques

. Bonne stabilité au stockage

. Bonne résistance aux produits de nettoyage et aux déca-

pants pour graffitis DBS 918 340, CAF N-10.03-BZ-06 et
NF F31-112

Prétraitement (alternatives)

La matrice suivante synthétise les méthodes courantes en fonc-
tion des substrats. Prenez en compte les lignes directrices de
cette fiche technique pour déterminer la compatibilité respective
de chaque série de revétement en poudre avec I'application pré-
vue.

Alu- Acier
minium

12 Chromatation o o

2 Sans chrome o

2 Pré-anodisation o o

Phosphatation au fer S}
Phosphatation au zinc o o
Sablage

o [e]
Applications typiques : 1 = intérieur, E = extérieur
1) selon EN 12487

2) selon les normes GSB et QUALICOAT relatives a la qualité et aux tests.
3) pour le systéme bicouche TIGER Séries 270 / 271/ 272/ 273

Application

Corona, modification pour I'application tribo* disponible sur de-
mande.
Notes relatives a I’application tribo

* La compatibilité de I'application tribo doit étre vérifiée sur l'installation de
poudrage avant I'application proprement dite. En outre, veuillez consulter
la derniére version de nos recommandation sur les effets métalliques.

Notes relatives aux fines structure

Vérifiez 'adéquation et 'adhérence lors de I'utilisation de colles et de la
sérigraphie.
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Drylac®

Powder Coatingg

Parametres de cuisson

(Température du substrat versus temps de cuisson)

Lisse Haut brillant | Lisse brillant | Lisse satiné | Lisse semi-mat | Lisse mat | fine structure mat

e ra
410|210

A 70 B
b N
356180
338|170
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 min
Température du Temps de cuisson Temps de cuisson
substrat min. max.
180°C 35 minutes 70 minutes
190°C 25 minutes 50 minutes
200°C 15 minutes 30 minutes

Respectez les courbes de cuisson.

Résultats des essais

Testé en laboratoire sur plaquettes d’aluminium de 0,8 mm prétraitées sans chrome (EN AW-5005 | Nabutan 310) et sur des plaquettes
d’acier phosphatées au zinc (DC01 | Gardobond 26S/6800/OC). Cuit selon les paramétres de cuisson correspondants. Les performances
réelles du produit peuvent varier selon ses propriétés spécifiques (brillance, teinte, effet et finition) et les influences liées a I'application et

a I'environnement.

Méthode de Série 287 Série 287
Test . .
test Lisse Fine structure

Fissure du revétement

1ISO 2360 Epaisseur de film recommandée 60-80 um 70-90 pm
1SO 2409 Test de quadrillage/adhésion 0
Ecartement 1 mm
1SO 1519 E§sa| de pllaqe <12 mm
Fissure du revétement Non autorisé
1SO 1520 Essai d’emboutissage 23 mm

Autorisé, mais pas de décollement du substrat

Essai d’impact direct
1ISO 6272-1 sur le revétement
Légeére fissure du revétement

25 cm/1 kg
Autorisé, mais pas de décollement du substrat

Résistance a la corrosion —

Acier NSS 1000 h (bicouche)

Essai de brouillards salins acide Evaluation

acétique <1mm
1SO 9227 Aluminium AASS 1000 h

Résistance a la corrosion — Essai Evaluation

de brouillards salins neutres <1mm

Détermination de la résistance a
1ISO 6270-1 I’humidité (condensation continue)
1000 h

Pas de cloquage et/ou de formation de rouille

Essai de vieillissement accéléré
1ISO 16474-2 Exposition a I'arc xénon 1500 h
flatbed

Brillant résiduel = 50%

Protection contre le feu dans le
domaine ferroviaire Exigences
relatives au comportement au feu des
matériaux et des composants

EN 45545-2

Niveau de risque :
Niveau de risque : HL1/HL2 / HL3

Exigences pour 'aluminium (monocouche) : R1, R6, R7 et R17

DB-ST-AU-20-59799-018-1.1

Exigences pour 'acier (monocouche) : R1, R6, R7 et R17

DB-ST-AU-20-59799-022-1.1

Exigences pour l'acier (bicouche) : R1, R6, R7 et R17

DB-ST-AU-20-59799-059-1.1

Seérie 287

Page 2 | 3 Feuille de renseignements 1239 Version 11-23



Note

Des différences de teinte et d’effet entre un échantillon de labo-
ratoire et une production industrielle sont possibles.

Directives d’application

Les directives d’application (fiche technique 1213) doivent
étre strictement respectées. Les derniéres versions des
fiches d’informations, des fiches techniques et des direc-
tives d’application sont disponibles en téléchargement sur
le site www.tiger-coatings.com.

Résistance aux produits chimiques

La résistance exigée aux produits chimiques d’'un revétement en
poudre dépend du produit et se décide en consultant les parties
du contrat avant la phase de planification, en fonction de I'ap-
plication et des polluants connus. L'accord est particulierement
important en référence aux exigences et a la méthode d’essai,
qui peuvent étre conformes a la norme EN ISO 2812-1 « Pein-
tures et vernis. Détermination de la résistance aux liquides ». La
durée de I'essai et de I'exposition ainsi que la concentration des
contaminants doivent également étre définies.

Certifié
EN ISO 9001 / 14001
IATF 16949
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Non-responsabilité

Nos recommandations orales et écrites pour I'utilisation de nos produits
sont données sur la base de notre expérience et de I'état actuel des
connaissances scientifiques et techniques. Ces informations sont des-
tinées a aider I'acheteur ou I'utilisateur. Elles sont non contractuelles et
n’engagent aucune obligation et ne modifient en rien le contrat d’achat.
Elles ne dispensent pas I'acheteur de sa responsabilité de vérifier I'adé-
quation de nos produits a I'application visée. Nous garantissons que nos
produits sont exempts de défauts et de défaillances conformément a nos
Conditions générales de vente.

Notre politique d’information nous conduit a adapter réguli€rement notre
information-produits aux évolutions techniques. Veuillez donc consulter
la rubrique Téléchargement sur le site www.tiger-coatings.com pour vous
procurer la derniére version de cette fiche technique. TIGER Coatings
GmbH & Co. KG se réserve le droit d’'apporter des modifications a la fiche
de données du produit sans notification écrite.

Cette fiche technique remplacet toutes les fiches techniques précé-
dentes sur ce sujet et ne vise qu’a donner un apergu général du pro-
duit. N’hésitez pas a demander la fiche technique du produit concer-
né si vous utilisez un produit ne faisant pas partie de notre gamme
de produits standard, conformément a la liste de produits standard
(derniére version).

Les derniéres versions des fiches d’information technique et des
conditions de livraison et de paiement, disponibles au télécharge-
ment a 'adresse www.tiger-coatings.com, font partie intégrante de
cette fiche technique.

TIGER Coatings GmbH & Co. KG
Negrellistrasse 36 | A-4600 Wels | Autriche
T +43/7242/400-0

E powdercoatings@tiger-coatings.com
W www.tiger-coatings.com



