Drylac®

Powder Coatingg

Serie 287

PRIMER A POLVERE PER VAGONI FERROVIARI A BASE DI POLIURETANO
CERTIFICATO SEC. DBS 918 340 (NORMA DEUTSCHE BAHN)
PER APPLICAZIONI DECORATIVE IN INTERNI ED ESTERNI

FINITURA IDONEAALLA RIMOZIONE DI GRAFFITI INDESIDERATI

Applicazioni tipiche

. Vagoni ferroviari
*  Applicazione decorativa come in DBS 918 340
- Applicazione in interni ed esterni su alluminio

- Applicazione in esterni su acciaio
2 strati con TIGER Drylac® Serie 271

. Strutture in acciaio
. Installazioni stradali

Dettagli del prodotto

Imballaggio In cartoni originali da 20 kg

o in minipack da 2,5 kg
Densita 1,2 - 1,7 g/cm?® in funzione della tonalita
(ISO 8130-2)
Resa Con spessore di 60 ym: 9,8 - 13,8 m?/kg
teorica a seconda della densita (cfr. scheda tec-

nica n. 1072 nella versione piu recente )

Stabilita di stoc- Da utilizzare entro: vedere la data sull'

caggio etichetta del prodotto (12 mesi); in am-
bienti asciutti sotto i 25 °C, proteggere
dal dagli effetti del calore diretto

Si ricorda che, in caso di ordini aperti specifici per il cliente o di
accordi di fornitura, che per loro natura vengono stoccati per un
periodo di tempo prolungato, la data di scadenza viene calcolata
a partire dalla data di produzione.

Finitura
T
tezza*

Liscio extra lucido > 90

Liscio lucido 80-90

Liscio semilucido 60 -75

Liscio semiopaco 40 - 60

Liscio opaco 20-35

Raggrinzato opaco -

*Livello di brillantezza in conformita a ISO 2813/angolo di 60° (non appli-
cabile alle vernici in polvere ad effetto metallizzato). Il livello di brillantezza
misurato delle vernici in polvere ad effetto pud differire dai dati specifici
forniti nella presente scheda tecnica. Si raccomanda vivamente la prepa-
razione di campioni di tolleranza.
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Proprieta

. Eccellente resistenza agli agenti atmosferici
. Buone proprieta meccaniche
. Buona stabilita di stoccaggio

. Buona resistenza ai detergenti e ai prodotti per la rimo-
zione dei graffiti DBS 918 340, CAF N-10.03-BZ-06 e NF
F31-112

Pretrattamento (alternative)

La matrice riassuntiva riportata di seguito mostra i metodi piu co-
muni a seconda dei diversi substrati. Si prega di considerare ['i-
doneita della rispettiva serie di primer in polvere per I'applicazio-
ne desiderata in base alle linee guida di questa scheda tecnica.

Alluminio Acciaio
" 2 Cromatazione o o
2 Esente cromo o
2 Pre-anodizzazione o o
Fosfatazione ai sali di ferro o
Fosfatazione ai sali di zinco o o
Sabbiatura

Applicazioni tipiche: | = interni; E = esteri

[¢] [¢]
L e e
1) Sec. EN 12487

2) Sec. qualita e disposizioni della normativa GSB e QUALICOAT.
3) Per il sistema a 2 strati della serie TIGER 270 /271/272/273

Processo

Corona, modifica per lavorazione Tribo* disponibile su richiesta.

Nota sulla lavorazione Tribo

* L'idoneita alla lavorazione Tribo deve essere verificata sulla linea di ver-
niciatura prima dell'applicazione effettiva. Consultare inoltre l'ultima ver-
sione delle nostre linee guida sugli effetti metallici.

Nota sul raggrinzato

Verificare I'idoneita e I'aderenza quando si utilizzano colle e serigrafie.

Scheda tecnica di nrodotto
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Drylac®
Powder Coatmgg

Parametri di cottura

(temperatura del substrato vs tempo di cottura)

liscio extra lucido | liscio lucido | liscio semilucido | liscio semiopaco | liscio opaco | raggrinzato opaco

e ra

410|210

356|180

338170

Temperatura del

substrato
180 °C
190 °C
200 °C

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 min

Tempo di cottura Tempo di cottura

min. max.
35 minuti 70 minuti
25 minuti 50 minuti
15 minuti 30 minuti

E necessario rispettare le curve di cottura.

Risultati del test

Testato in condizioni di laboratorio su pannelli di alluminio pretrattati esenti cromo di 0,8 mm di spessore (EN AW-5005 | Nabutan 310) e
su lastre di acciaio fosfatato con sali di zinco (DC01 | Gardobond 26S/6800/OC). Cotto secondo i parametri di cottura corrispondenti. Il
rendimento effettivo del prodotto pud variare a causa delle caratteristiche specifiche del prodotto, quali grado di lucentezza, colore, effetto

e finitura, e a seconda del tipo di applicazione e delle influenze ambientali.

Metodo del Serie 287 Serie 287
Test o .
test Liscio Raggrinzato

1ISO 2360 Spessore consigliato 60-80 um 70-90 pm
1SO 2409 Test qu.ac!rettaturg / aqerenza 0
1 mm di distanza di taglio
Test di piegatura con mandrino <12 mm
1ISO 1519 ) L
Fessurazione della verniciatura Non ammesso
1SO 1520 Test di imbutitura =3 mm
Fessurazione della verniciatura Ammesso, ma nessuna delaminazione dal substrato
Test di impatto diretto
sulla verniciatura 25 cm/1 kg
1ISO 6272-1 . . g
Leggera fessurazione della vernicia- Ammesso, ma nessuna delaminazione dal substrato
tura
Resistenza alla corrosione — ) . Lo
X X " . . Viscosita su incisione
Test in nebbia salina con acido acetico <1mm
Alluminio AASS 1000 h -
1ISO 9227
Resistenza alla corrosione — ) . Lo
X R i Viscosita su incisione
Test in nebbia salina neutra <1mm
Acciaio NSS 1000 h (2 strati) -
determinazione della resistenza all’u-
1ISO 6270-1 midita (condensazione continua) Assenza di vescicamento e/o formazione di ruggine
1000 h
Test invecchiamento accelerato . .
1ISO 16474-2 N . Brillantezza residua = 50 %
Radiazione allo xeno 1500 h base piana
Grado di pericolo:
Grado di pericolo: HL1 / HL2 / HL3
Protezione antincendio su vagoni Set di requisiti per I'alluminio (1 strato): R1, R6, R7 e R17
EN 45545-2 ferroviari Requisiti per comportamen- DB-ST-AU-20-59799-018-1.1
to antincendio di materiali e compo- Set di requisiti per I'acciaio (1 strato): R1, R6, R7 e R17
nenti DB-ST-AU-20-59799-022-1.1
Set di requisiti per I'acciaio (2 strati): R1, R6, R7 e R17
DB-ST-AU-20-59799-059-1.1
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Nota

Si devono prevedere differenze di effetti e colori tra i campioni di
laboratorio e la produzione effettiva.

Istruzioni

Le istruzioni per I'applicazione (scheda tecnica 1213) devo-
no essere rigorosamente osservate. Le schede tecniche, le
schede informative e le istruzioni linee guida per I'applica-
zione sono disponibili per il download nelle loro versioni piu
recenti sul possono essere scaricate dal sito www.tiger-co-
atings.com.

Resistenza chimica

La resistenza chimica richiesta di una verniciatura a polvere di-
pende dal prodotto, pertanto la soluzione migliore € un consulto
tra le parti interessate prima della fase di progettazione definen-
do I'applicazione e gli inquinanti noti. L'accordo & particolarmente
importante in riferimento ai requisiti e al metodo di test, che pud
basarsi sulla norma EN ISO 2812-1 "Pitture e vernici. Determi-
nazione della resistenza ai liquidi". Devono essere definiti anche
il test, il tempo di esposizione come pure la concentrazione di
inquinanti.

certificazione a norma
EN 1SO 9001/14001
IATF 16949
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Disclaimer

Le nostre raccomandazioni scritte e orali sull'uso dei prodotti sono basate
sulla nostra esperienza e sono conformi allo stato attuale del progresso
tecnologico e scientifico. Tali raccomandazioni sono fornite a titolo di con-
sulenza per l'acquirente o l'utente. Esse non sono vincolanti e non co-
stituiscono alcun rapporto giuridico contrattuale o altro obbligo aggiuntivo
rispetto al contratto di acquisto. Esse non sollevano l'acquirente dall'obbli-
go di verifica dell'idoneita dei nostri prodotti all'applicazione prevista. Ga-
rantiamo I'assenza di imperfezioni e difetti nei nostri prodotti nella misura di
quanto stipulato nelle nostre Condizioni generali di fornitura e pagamento.
Nell'ambito del nostro obbligo all'informazione, aggiorniamo periodicamen-
te le informazioni sui nostri prodotti in base al progresso tecnico. Per ac-
certare lo stato di aggiornamento della presente scheda tecnica prodotto,
visitare la sezione download del sito www.tiger-coatings.com. TIGER Coa-
tings GmbH & Co. KG si riserva il diritto di apportare modifiche alle schede
tecniche dei prodotti senza notifica scritta.

La presente scheda tecnica prodotto sostituisce qualsiasi scheda
tecnica precedente e le note per i clienti pubblicate in materia e vuole
fornire solo una panoramica generale del prodotto. Se si utilizza un
prodotto non appartenente alla nostra gamma di prodotti standard,
secondo I'elenco dei prodotti standard (ultima versione) richiedere la
relativa scheda tecnica. del prodotto.

Le schede informative e le Condizioni generali di fornitura e paga-
mento, che sono disponibili per il download nelle loro versioni piu
recenti sul sito www.tiger-coatings.com, sono parte integrante della
presente scheda tecnica.

TIGER Coatings GmbH & Co. KG
Negrellistrasse 36 | A-4600 Wels | Austria

Tel +43 /7242 /400-0

E-mail:  powdercoatings@tiger-coatings.com
Web: www.tiger-coatings.com



