Feldolgozasi utmutaté

KULSO ALKALMAZASOK

16-OS SOROZAT | IPARI
40-ES SOROZAT | IPARI
44-ES SOROZAT | IPARI
59-ES SOROZAT | IPARI

HOMLOKZATI ALKALMAZASOK

29-ES SOROZAT | HOMLOKZAT | 1 EV FLORIDA
14-ES SOROZAT | HOMLOKZAT | 1 EV FLORIDA
67-ES SOROZAT | HOMLOKZAT | 3 EV FLORIDA
68-AS SOROZAT | HOMLOKZAT | 3 EV FLORIDA
58-AS SOROZAT | HOMLOKZAT | 5 EV FLORIDA

75-0S SOROZAT | HOMLOKZAT | 10 EV FLORI-
DA

Altalanos informaciok

A 75-6s sorozat kivételével, amelyet csak 1 rétegi valtozatban
lehet alkalmazni, tartsa szem el6tt a kovetkez6 informacidkat:
Annak érdekében, hogy a széleken és a sarkokban elérhetd
legyen az itt sziikséges, minimalis 80 ym-es vastagsag, nagy
sokoncentracionak kitett, tengerviz kozeli terlleteken a festéket
két rétegben kell felvinni. Kétrétegli rendszer hasznalata esetén
az elsd alapozo6 gélesedése (= részleges, nem teljes szaradas)
alapvetden fontos a rétegen bellli optimalis kdt6dés érdekében.
A gélesedésnek minden esetben inkébb az alapozé bevonat ol-
vadasat kell eredményeznie, nem a megkotését — ez kiilébnésen
fontos a kilénb6dz6 alakzatok és falvastagsagok esetén. Végl
egy masodik réteget is fel kell vinni, és biztositani kell annak tel-
jes szaradasat, az adott fedéfesték termékadatlapjan szerepl6
szaradasi feltételeknek megfeleléen.

Rétegvastagsag

A minimalis foliavastagsagra a GSB International, a QUALICOAT
vagy mas Minéségugyi Szévetségek aktualis ellenérzési- és mindsé-
gi szabalyozasai érvényesek.

A bevonatvastagsag 70 — 80 um kell, hogy legyen, kiiléndsen élénk
szinek és finom texturaju hatasok esetén a megfelel6 fedés érdeké-
ben nagyobb rétegvastagsagra lehet sziikség. 68-as sorozat tompa
matt: a megfelel6 mechanikai tulajdonsagok biztositasa érdekében a
film vastagsaga nem haladhatja meg a 100 um-t.

Inkompatibilitas por alapu festékek-
kel

A por alapu festékekkel valé inkompatibilitas kilénb6zé forma-
ban jelentkezhet, pl. a felllet bemattulasa, lyukak képz&dése,
nem megfelel6 folyasi tulajdonsagok és egyes esetekben kra-
teresedés.

Ezek a problémak a kilénb6z6 alapanyagok hasznalatanak tu-
lajdonithaték, példaul eltér6 minéségl porbevonatokhoz vald

BELTERI ALKALMAZASOK

09-ES SOROZAT

89-ES SOROZAT ALACSONY HOMERSEKLETU

69-ES SOROZAT
07-ES SOROZAT

kotérendszerek, kulénbdzd gyartok termékei és pormaradva-
nyok a bevonatszoro rendszerben.

Az alapanyagok hatassal vannak a por alapu festék tulajdonsa-
gaira, példaul annak reakciokészségére, viszkozitasara az olva-
dasi fazisban, valamint felileti feszlltségére. Ezek a tényezok,
valamint a kilénb6z6 alapanyaggyarték jelentik a legfontosabb
tényez6t, amely meghatarozza a kulénb6zd készitmények kom-
patibilitasat, és ezek az inkompatibilitasok okai. Sok esetben na-
gyon alacsony koncentracié is elég ahhoz, hogy ezek a nemki-
vanatos hatasok kialakuljanak. A kiilbnb6zd minéségi termékek
vagy a kulénbdzd gyartoktol szarmazé anyagok miatt kialakuld
inkompatibilitasok nem hibak, hanem az eltéré kémiai 6sszetéte-
lek és tulajdonsagok eredményei.

Ez azt jelenti, hogy nagyon fontos a rendszer alapos tisztitasa
minden alkalommal, amikor termék- vagy gyartévaltas torténik.

Szineltérés

A por alapu festékeket meghatarozott szinszabvanyok pl. RAL
alapjan allitjak 6ssze és gyartjak. Még a legnagyobb koriilte-
kintés mellett is elkeriilhetetlenek a kilénbdzé tételek szine és
effektusai kozotti eltérések. A fedési eredmény — amelyet el6ze-
tesen meg kell vizsgalni a porbevonat gyartoi referenciamintaval
torténé Osszehasonlitdsdval — azonban fiigg a széréberende-
zéstdl, valamint a vélasztott kezelési hémérséklettdl és kezelési
id6tol (egyenletes folyamat paraméterek az egymast kévetd sor-
rendek esetében) is. A gyart6 altal meghatarozott kezelési felté-
teleket (min./max. anyaghémérséklet és kezelési id6) figyelembe
kell venni. A szin- és fénybeli eltérések a kezelési feltételek val-
tozasaibol adédhatnak, mint példaul az aramlo levegd hémér-
sékletében vagy az id6zitési diagramban el6forduld valtozasok,
az anyagh6émérséklet és/vagy a gyartd altal javasolt kitettségi
id6 kitolasa (,tulkezelés”) ledllas esetén vagy a széllitdszalag
varakozasi ideje alatt, hémérsékleti ugrasok és/vagy eltérések
a alkatrészek formajaban vagy eltérések az anyagh6mérsékle-
tekben vastag falu és vékony falt alkatrészek a kemencében.

Emiatt a folyamat elvégzése el6tt sziikséges egy teljesitmény-
teszt lefolytatasa. A rendszer altal eléidézett szin- és effektusbeli
eltéréseket — kuléndsen a regeneralt por részaranya tekinteté-



ben — toleranciamintak kialakitasaval kell meghatarozni.

Annak érdekében, hogy a rendszerfligg6 szin- és effektusbeli
eltérések minimalisak legyenek egy adott rendelés esetében, a
teljes réteg felvitelét, ha lehetséges, ugyanazon rendszerrel kell
elvégezni (kildndsen akkor, ha a festési folyamat tobb részbdl
all), megszakitas nélkll, allandé rendszerparaméterek mellett
(pl. nagy feszlltség, levegdszallitas, adagolas, a szoéropisztoly
és a munkadarab kozotti tavolsag stb.), és lehetdleg egy tétel-
lel és allandé regeneraciés részarannyal. Manualis alkalmazas
esetén a por szabadlytalan felvételei miatt szamitani kell szin- és
effektusbeli eltérésekre. Gondoskodni kell az egyenletes réteg-
vastagsagrol: a tulzott eltérések szin- és effektus-, valamint fény-
beli kiilbnbségeket is okoznak. Az autéfényezésnél alkalmazott
szokasos festékekre vonatkozé szabvanyokban foglalt szin- és
effektustoleranciak por alapu festékek esetében nem vehet6k
figyelembe.

Egy réteg vagy két réteg

A kétrétegli, metal hatasu termékek esetében szintelen fedéfes-
téket kell alkalmazni.

A tartéssagot alapvetéen a modszer hatarozza meg, vagyis az,
hogy egy- vagy kétrétegli eljarast alkalmaznak-e. A metalfény(
por alapu festékek tartéssaga a terméktél fligg, és azt a gyarto-
val kell tisztazni az adott specidlis kévetelmények— pl. dérzsol6-
déssel és karcoldédassal szembeni ellenallésag, a tisztitas tipu-
sa, szinstabilitds és vegyi ellenallésag — tekintetében. Kérjiik,
egyeztessen a gyartéval, miel6tt olyan kétrétegii rendszert
hasznal, amely (i) alaprétegként alapozoéval vagy e-réteggel
rendelkezik, (ii) a fedérétege pedig metalfényil porbevonat.
Ettdl fuggetlenll ezekben az esetekben 100 ym standard réteg-
vastagsagu fedéréteg alkalmazasat javasoljuk.

Ahhoz, hogy a gyarté érdemben tanacsot tudjon adni részlete-
sen ismernie kell, hogy milyen behatasok és anyagok érhetik a
por alapu festékbevonatot, példaul nagy mennyiségi klér, ned-
vesség és s6 a wellness kdzpontokban és uszodakban, nagy
latogatoi forgalmat kezel6 terlletek, példaul kdzterileten, illetve
gyartasi tevékenységet végz6 terliletek. Ez vonatkozik a bevont
felulettel érintkez6 hézagtdomité anyagokra és egyéb segédanya-
gokra — pl. fényez&anyagok, kendéanyagok, furé- és vagoszer-
szamok stb. —, amelyeknek pH-semlegesnek kell lennilik, illetve
nem tartalmazhatnak festékkarosité anyagokat. Ezért javasoljuk,
hogy a festék felhasznaldja hasznalat el6tt végezzen el egy al-
kalmassagi vizsgalatot.

Szlkség esetén emiatt egy atlatszo fedéréteget is fel kell vinni,
ezzel megel6zve a szin- és effektusbeli eltéréseket okozé fellleti
karosito hatasokat (fémrészecskék). Kétrétegii rendszerek hasz-
nalata esetén be kell tartani a vonatkozo szaradasi el6irasokat.

Kétrétegii rendszerek dupla bevonathoz

Ha a termékadatlapon nem szerepel mas, akkor az elsé réteget
mindig az eldirt szaradasi (gélesedési) id6 feléig hagyja sza-
radni. A masodik réteget a termékadatlapon szerepl6 ideig kell
szaradni hagyni (teljes szaradas). A pontos szaradasi korilmé-
nyeket (szaradasi id6 és hémérséklet) azonban egyedileg kell
meghatarozni, az alkalmazas és a festendd fellilet figgvényé-
ben. A rétegen bellili tapadast folyamatosan ellenérizze!

Utélagos megmunkalas, példaul haj-
litas, maras, furas, vagas, vésés és
szegélyezés, valamint atfestés és/
vagy bevonatjavitas

A bevont munkadarabok utélagos formazasa, példaul hajlitas,
maras, furas, vagas, vésés vagy hajtogatas esetén a folyamat
alkalmassagat a tomeggyartas el6tt az eredeti alkatrészeken kell
tesztelni, mert a gép egységeinek mikodése és allapota, az 6t-
vozet, az el6kezelés, a hajlitds sugara, a (kdrnyezeti) hajlitasi
korilmények, a h6mérséklet, a falvastagsag, a rétegvastagsag,
a szaradasi korilmények, a szin, a fény, a tarolasi id6é és egyéb
tényezdk, mind befolyasoljak a bevonat és az anyag tapadasat.
A por alapu festékbevonat felszinén 1évé mikro repedések korré-
ziés karosodast okozhatnak.

Kiléndsen a 68-as sorozat tompa matt esetén a tllzott rétegvastag-
sag a mechanikai tulajdonsagok drasztikus csokkenéséhez vezethet.

Az épitészeti alkalmazasok utdlagos atfestése és/vagy bevonat-
javitasa a GSB és a QUALICOAT éltal kiadott minéségi iranyel-
veknek nem felelnek meg.

Ha azonban bevonatjavitast vagy atfestést végeznek, oda kell
figyelni az anyaghoz val6 tapadasra, a hibas festékrétegre, vala-
mint a szerkezeti elemek és anyagok tulajdonsagaira.

Az atfestés el6tt elengedhetetlen a csiszolas és az annak soran
keletkezd por eltakaritasa. Az Uj réteget ezutan az adott termék-
adatlapnak megfeleléen kell felvinni.

Minden bevonat javitasi munkalatot szakérté cégnek kell elvé-
gezni, igy biztositva azt, hogy a bevonat funkcidjat és a megfele-
16 vizualis minéséget az eredetihez a legkdzelebb év allapotra
lehessen visszaallitani. Minden esetben el6zetesen le kell tesz-
telni a bevonatjavito rendszert egy olyan teriileten, amely nincs
szem el6tt — kizarolag igy biztosithato a lehet6 legjobb szinillesz-
kedés és funkcionalitas, és igy tesztelhet6 a tapadas az eredeti
réteghez, természetes korilmények kozott.

Felhivjuk figyelmét, hogy a bevonatjavité rendszer optikai, me-
chanikai és kémiai jellemzéi, valamint UV-fénnyel és id6jarassal
szembeni ellenallésaga nem feltétlentl felel meg a TIGER Dry-
lac® por alapu festék tulajdonsagainak. Ezért a sziikséges alkal-
mazassal megfelelésségi vizsgalatot kell végezni.

Az atfestett és/vagy bevonatjavitott elemekre vonatkozéan ga-
ranciat nem vallalunk.

Szigeteléanyagok, ragasztok és hab
tapadasa

A szigetel6anyag vagy ragaszt6 felvitele és a hab alkalmaza-
sa elé6tt a fellletet megfeleléen meg kell tisztitani példaul izop-
ropil-alkohollal. Az elézetes tesztelés elengedhetetlendl fontos.
A forgalmazoétol be kell szerezni a feldolgozasi Utmutatokat és a
termékre vonatkozo ajanlasokat. Szerves olddszer, példaul fes-
tékhigité vagy aceton, illetve lugos, karcolo6 vagy a festéket karo-
sité mas tisztitdszerakar csak rovid ideig torténd alkalmazasa is
szabad szemmel nem lathato, visszafordithatatlan kart okozhat
a bevonat felliletén.



A festett elemek csomagolasa, taro-
lasa és Osszeszerelése

Csomagolasi egység

Ellendrizze, hogy a festett elemeket nem csomagoljak be addig,
amig teljesen ki nem hiinek, ezzel megel6zve a bevonat séri-
|ését.

A lagyitészerektdl mentes megfelel6 csomagoléanyagokkal,
féliakkal és cimkékkel, kiegészitd és szallité berendezésekkel
hasznalat el6tt megfeleléségi vizsgalatot kell végezni, pl. arra
vonatkozéan, hogy el6fordul-e barmilyen nemkivanatos hatas,
példaul levalas, a fény vagy a szin valtozasa, a felllethez tapado
ragasztd stb., és ezeket elbirasszerlien kell hasznalni, hogy
sziikség esetén minden nehézség nélkul eltavolithatok legyenek
(pl. cimkék, 6ntapados szalagok stb.).

A védéfoliat a folia gyartdja altal meghatarozott feldolgozasi idén
belil fel kell hasznalni, mert a folia eléregszik és a tulajdonsa-
gai megvaltoznak. A féliagyarté tarolasi és feldolgozasi feltételeit
szem el6tt kell tartani a kdvetkezé minimalis kdrilmények bizto-
sitasa érdekében:

. a védeni kivant fellletnek tisztanak és szaraznak kell len-
nie, tehat nem maradhat rajta zsir, olaj, oldészer és egyéb
anyagok;

. a véddfoliaval végzett miveleteket (felhelyezés és elta-
volitas) az ajanlott hémérséklet-tartomanyon beldl kell
elvégezni;

. az utdlagos felhasznalashoz vagy védelemhez a védéféliat
egyenletesen kell felvinni (lehetéleg mechanikusan), gyt-
rédés és buborékok keletkezése nélkil, és anélkil, hogy
tulnyujtanak, a gyarté utasitasainak megfeleléen;

. a vedéfoliat el kell tavolitani a védeni kivant fellletrél
legkésébb 3 honap utan, vagy a félia beszallitéjanak
felhasznalasi feltételeinek megfeleléen; ha hosszabb ideig
kivanjak hasznalni, uj foliat kell felvinni.

A nem megfelel6 tarolasi korilmények, kilonésen a kdltéri taro-
las esetén felhalmozddod nedvesség (pl. a csomagolé félia alatt)
és a ho tejfehér foltok kialakulasat okozhatja.

Ez lehetséges és alkalmanként el6forduld fizikai folyamat, amely
gyakran melegitéssel (pl. kemencében vagy ipari forré levegés
szaritdban valé temperalassal) megsziintethetd, és perforalt foli-
ak alkalmazésaval cstkkenthetd vagy megelézhetd.

Tarolas

Amikor a csomagokat a foldon taroljak egy épitkezés teriiletén,
akkor fardnkokre helyezve, enyhén megdontve kell tartani 6ket.
A csomagok fénytél, nedvességtél és szennyezéstél védve taro-
landdk. A paralecsapodas megel6zése érdekében gondoskodni
kell megfelel6 szell6zésrél. A fejrésznél bontsa ki a foliat, igy biz-
tositva a foliaba csomagolt tételek szell6zését. A nyitott csoma-
golasban 1évé tételeket biztonsagosan régzitse, hogy a vihar ne
tehessen kért bennik.

Osszeszerelési segédeszkdzok

Az emel&szerkezeteket, darukat és a tartoszerkezeteket az 6sz-
szeszerelés soran ugy kell hasznalni és megtisztitani, hogy ne
sériljon a bevont fellilet, példaul tulterhelés, Gtéteher, kémiai
hatasok vagy hé miatt. Az Gsszeszerelés alatt végzett tisztitas
soran tilos kémiai karosodast (pl. sav — ridegség), nem meg-
engedett hémérsékleti terhelést, fellleti sérilést vagy repedést
okozni. A surol6- és fényesitészerek karosithatjak a festéket
(ktlbndsen a metdl hatast és a matt porbevonatot), ezért tilos
hasznalni 6ket; olvassa el az 1090-es szamu ,Bevont feliiletek
tisztitasara vonatkozo6 javaslatok” c. részt. A tapaddkoronggal
végzett emelésnél olyan anyagu tapaddkorongot és olyan va-

kuum aramlast kell valasztani, amivel megel6zhetd, hogy a ta-
padokorong horpadast vagy lathaté benyomédast okozzon a tul
erds vakuum és a fellilet tulzott terhelése miatt.

Tisztitas

Homlokzat

A festett homlokzat megfelelé apolasanak eléfeltétele a szerke-
zet rendszeres tisztitdsa, legalabb évente egyszer, vagy ked-
vezétlen kérnyezeti korilmények esetén annal gyakrabban, a
Gutegemeinschaft fir die Reinigung von Metallfassaden e.V.
(GRM) (Min8ségligyi Szévetség a Fém Homlokzatok Tisztita-
séaért) iranyelveinek megfeleléen. A tisztitdst a GRM munkatar-
sanak kell elvégeznie az altala engedélyezett tisztitdszerekkel
és tisztitd anyagokkal annak érdekében, hogy a bevonattal ella-
tott felletek garantalt min6ségi tisztitasa a RAL-GZ 632-1996
szabvanynak megfelel6en torténjen. Az elsé tisztitas elétt, és
mindig, amikor Uj tisztitészerre térnek at a tisztitashoz hasznalt
szereket és anyagokat egy szem el6tt nem 1évé, minimum 2 m2-
es teriileten ki kell prébalni a déli oldalon, igy ellenérizve, hogy
az anyag megfeleld.

Agressziv vagy dorzsol6 anyagokat nem szabad hasznalni. A
tisztitas kizarolag puha és szalmentes ruhakkal végezhetd. Ke-
rilje a tulzott dorzsolést. Ne hasznaljon gézzel miikodd tisztitd
késziiléket. A fellleteket tiszta, hideg vizzel oblitse le, kdzvet-
lendl tisztitds utan. Szerves oldoszer, példaul festékhigitd vagy
aceton, illetve lugos, savas, mar6 vagy a festéket karositdé mas
tisztitdszer alkalmazasa akar csak rovid ideig szabad szemmel
nem lathatd, visszafordithatatlan kart okozhat a bevonat fellle-
tén.

Metalfényii effektusok

A metalfényl festékek rendszeres, illetve szennyez6dés esetén
azonnali tisztitast igényelnek. A régi, raszaradt szennyezédést
csak surolassal lehet eltavolitani, ami karositja (karcolja) a bevo-
natot. Kérjuk, olvassa el az 1090. sz. adatlap legujabb kiadasat.

Finom texturaju effektusok

A finom texturaju effektust biztosité por alapu festékekkel bevont
homlokzati elemek a tisztitasra vonatkozo fenti ajanlasok mellett
kildnleges kezelést igényelnek. A tulajdonsagaik miatt nehezen
tisztithatd durva fellleteket tiszta vizzel kell tisztitani, amelyhez
sziikség esetén kis mennyiségli semleges vagy enyhén lugos
mosészer adhato.

Kémiai ellenalléképesség

A por alapu festékbevonat sziikséges kémiai ellenalloképessé-
ge a terméktdl fligg, és ezért a legcélszeriibb ezt a szerz6dé
feleknek egymassal konzultalva eldonteni a tervezési fazisban,
az alkalmazas és az ismert szennyez8 anyagok fliggvényében.
Kilonosen fontos a kdvetelmény profil és vizsgalati modszer
tekintetében fontos a megegyezés. A vizsgalati médszer az EN
ISO 2812-1 ,Festékek és lakkok. A folyadékokkal szembeni el-
lendllésag meghatarozasa.” szabvanynak megfelel6 moddszer
lehet. Emellett meg kell hatarozni a tesztelési és expozicios id6t
és a szennyez6 anyagok koncentracidjat is.

Altalanos informaciok —
metalfényi effektusok

Anehezen festhetd alkatrészeket eléfestéssel kell kezelni. Az uté-
lagos feddfestés a réteg felhn6sddését eredményezheti. Azokon
a részeken, amelyeknek mindkét oldalat festeni kell, a leginkabb
lathaté oldalt kell utoljara hagyni. A festés el6tt meg kell hatarozni



vizszintes — és a festés valamint az azt kdvetd 6sszeszerelés
alatt ezek nem valtoztathatok. Az eltér6 felfiitési gorbék kerulen-
dék: a festés soran nem szabad keverni a vékony és vastag falu
részeket. A szin-, magasfény- és effektusbeli eltérések elkerilé-
se érdekében ne keverje a kiilénbdzé tételekbdl vagy mas-mas
gyartoktol szarmazo szineket egyazon targyon. Javasoljuk, hogy
egy adott gyartasi tétel esetében a festési folyamat soran végig
gondoskodjon arrdl, hogy az alkalmazasi paraméterek allando-
ak legyenek, és legalabb a szint, a magas fényt, az effektust
és a szaradasi kortilményeket tesztelje le a gyartas kezdetén és
kézben. A nagyobb projektekben, ahol tébb szakember végzi a
festést el6fordul, hogy ugyanazon gyarto, ugyanazon tételei elté-
ré szinlek és effektusuak lesznek, a kiildnb6z6 feldolgozasi és
alkalmazasi paraméterek kovetkeztében. Emiatt a festési folya-
mat megkezdése el6tt meg kell allapodni a tolerancia mintakrol.
Afestendd felllet és a festékbevonat kdzétti eltéré anyagfesziilt-
ségek miatt tenzids repedések keletkezhetnek a szinezéket nem
tartalmazé (pl. attetszd) por alapu festékrétegben.

Bevonatrendszerek —
metalfényi effektusok

A nem kovetkezetes eredmény gyakori oka a kiilénb6z6 tipusu
szoropisztolyok, rendszerek és szoérasi paraméterek alkalmaza-
sa. Fontos, hogy kizarélag metalfényl por alapu festék szora-
sahoz ajanlott szorofejet hasznaljon. A festendd targy tipusatol
fuggden allandé porfelhét biztositd lapos szérdfej vagy légbefu-
vasos tarcsas szorofej hasznalata szlikséges. A porfelhd finom-
sagat és toltottségét rendszeresen ellendrizni kell. A rendszeres
folyamatellenérzés a portémlék rendszeres tisztitasat és a szo6-
répisztolyokban és fllkékben lerakddott maradvanyok eltavoli-
tasat is magaban foglalja. A metalfényi festék kizarolag fluidi-
zalt tartalybdl szivhaté be. Mivel a metalfényl festékbevonatok
érzékenyek a regeneralt por aranyara a festést az indulastol
maximum kb. 30%-os regeneralt por arannyal kell végezni (elsé
festés alkatrészek nélkdl).

A szoérépisztolyokat sosem szabad a munkadarabhoz tul kozel
helyezni az alkalmazas soran, a megfolyas elkeriilése érdeké-
ben. Az automata rendszerekben a szinusz gérbén torténd len-
g6 mozgas miatt esetenként kialakul6 megfolyas altalaban nem
lathaté azonnal, és gyakran csak bizonyos megvilagitas esetén
vagy kilénb6zd szdgekbdl lathatd.

Regeneralas — metalfényi effektusok

Az egyenletes szin/effektus elérése érdekében a friss por hoz-
zaadasat a hasznalonak kell meghatarozni és az egész folyamat
soran allandé szinten kell tartani, de soha nem mehet 70% ala.
A regeneralt por csak folyamatosan izemben és szitalas utan
vezethetd vissza a rendszerbe. A regeneralt por t0bbszori vagy
kizarélagos hasznalata nem engedélyezett. Mivel nem minden
metalfényl por alapu festék egyforman stabil regeneralas ese-
tén, a friss por aranyat szin/effektus tolerancia minta segitségé-
vel is meg kell hatarozni. A valddi szin elsé ellenérzése azonban
elengedhetetlen. Javasoljuk, hogy a finom texturaju metalfényi
effektusokat regeneralas nélkiil alkalmazza.
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Elektrosztatikus feltoltodés — metal-
fényii effektusok

Manualis és automata: elektrosztatikus (metalfényl por alapu
festékek) vagy tribosztatikus (egyszer(i festékek). Mindossze
néhany metalfényl por alapu festék szérhaté tribosztatikusan.
Feldolgozas el6tt alkalmassagukat tesztelni kell a széréberende-
zéssel. A porbevonat és a fémrészecskék kiilonboz6 feltdltédési
kapacitasa miatt nem minden fémrészecske szallitédik a bevont
elemhez, ami ugyancsak szin- és effektusbeli eltéréseket okoz-
hat. Az elektrosztatikus toltésrél tribosztatikus toltésre vagy visz-
szafelé valo valtas, vagy a két tipusu alkalmazas keverése nem
engedélyezett. A szoérérendszert kilondsen tisztan kell tartani
metalfényl por alapu festékek esetén ezzel megel6zve a kisu-
|ést és a pisztolyban kialakulé révidzarlatot.

Foldelés — metalfényii effektusok

Metalfényl por alapu festék hasznalatakor fontos, hogy a por-
sz6r6 rendszer és a festendd elem is megfeleléen foldelve le-
gyenek. Ez nagyban hozzajarul a szin és az effektus egyenle-
tességéhez.

Jogi nyilatkozat

A termékeink felhasznalasara vonatkozd szoébeli és irasbeli ja-
vaslataink a termékekkel kapcsolatos tapasztalatainkon és nap-
jaink technolégiai szabvanyain alapszanak. A javaslatok célja
a termékek felhasznaldinak vagy vasarldinak tajékoztatasa. A
javaslatok nem kételezd érvényliek, és nem hoznak létre sem-
milyen jogviszonyt vagy a vasarlasi megallapodasban foglalttol
eltéré (vagy azon tulmend) kotelezettségeket. A javaslatok nem
mentesitik a vasarlét azon feleléssége aldl, hogy a vasarlé kote-
les ellendrizni a termék tervezett felhasznalasi célra valé alkal-
massagat. Garanciat vallalunk arra, hogy termékeink A szallitasi
és fizetési feltételeinkben meghatarozottaknak megfeleléen hi-
bamentesek.

Tajékoztatasi kotelezettséglinknek eleget téve idérél idére mo-
dositjuk termékadatainkat a miiszaki és technolégiai fejl6désnek
megfeleléen. Ezért kérjik, latogassa meg a www.tiger-coatings.
com letbltési részét, ahol ellenérizheti, hogy a jelen termék adat-
lap legfrissebb valtozataval rendelkezik-e. A TIGER Coatings
GmbH & Co. KG fenntartja a jogot, hogy irasbeli értesités nélkdil
megvaltoztassa a termékadatlap tartalmat.

Ez a termék adatlap helyettesit az ligyfelek szamara a té-
maban kiadott minden korabbi termék adatlapot és feljegy-
zést, és kizarélagos célja, hogy altalanos attekintést adjon
a termékrol. Kérjiik, kérjen kiilon informaciékat a standard
terméklistankba (legfrissebb valtozat) nem tartozé termé-
kekrél.

A miiszaki adatlapok és az Altalanos szallitasi és fizetési
szabalyzatunk, amelyek legfrissebb verziéja barmikor letolt-
heté a www.tiger-coatings.com oldal Letoltés lehetéségére
kattintva, a jelen termékadatlap elvalaszthatatlan részét ké-
pezik.
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