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91 / 00013 AGA Additiv
91 / 00030 AGA Additiv

INHIBITOR VYVIJEN{ PLYNU U SILNE PLYNUJICICH MATERIALU

Pouziti

* Zzdrové zinkované dily

¢ litina

* neuslechtild legovand ocel
¢ eloxovany hlinik

Baleni: v origindlnim kartonu po 20
kg nebo v minipacku po 1 kg

Skladovatelnost 6 mésicu pri teploté pod 25
°C chranit pred pfimym
pusobenim tepla

(PFi vyrobé zakdzek na zdkladé tzv. rdmcovych objed-
ndvek nebo skladovych dohod, které budou pfirozené
delsi dobu uskladnény, se pocita skladovatelnost od data

vyroby.)
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Vlastnosti

¢ vhodné pro vsechny TIGER Drylac® série
Pfi pouziti u fasddnich produkti s GSB
nebo Qualicoat certifikaci pozbyvaji tyto
certifikaty pro dany produkt platnost

* prisada ve formé prdasku

* zabranuje vyvijeni plynt z podkladniho
materidlu

¢ plsobi na optimalizaci rozlevu

e stabilita pri skladovani

Typy ploch | Odstiny

e  Pridanim prisady je stupen lesku snizen
o cca. 10 jednotek lesku*

*Lesk podle ISO 2813 - Ghel 60° (neplati pro lakovéani me-
taliz s efekty). Namérend hodnota se mize u metalickych
praskovych laki s efekty od ddaji v technickém popisu
odchylit. Naléhavé se doporucuje vyhotoveni hranicnich

vzorka.
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Navod k pouziti

TIGER 91/00030 AGA prisadu vmichdavdme do
praskového laku v mnozstvi 2% (viz tabulka) Dbejte na
fadné promichani praskového laku a prisady, nejlépe ve
fluidizacni nddobé. Ndsledné presati této smési je téz
doporuceno.

Pfi ndsledném priddvani cerstvého praskového laku je
nutné kalkulovat se zménou poméru a vse dobre promisit.

Prevodnik misiciho poméru hmotnosti a objemu

Hmotnost 2% AGA
prask.laku hmotn.
2,5 kg 509 150 ml
20 kg 400g | 1.200 ml
25 kg 500g | 1.500 ml

Stupen tcinnosti je zdvisly na druhu podkladniho materidlu, a
proto doporucujeme provést zkusebni nastrik k uréeni sprav-
ného podilu AGA aditivu.

Pfi zvldstni vyrobé nad 500 kg mize byt AGA prisada
pfimichdna jiz pfi vyrobé.
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Upozornéni

PFi vytvrzovani v hornich hranicich vytvrzovacich
podminek jednotlivych sérii mize dochazet k tvorbé
voskové bilého povlaku, ktery se dé jednoduse setfit.
Tento povlak neovliviiuje ani mechanické, chemické
nebo antikorozni vlastnosti lak TIGER Drylac®

Je nutno pocitat se zhorsenou prilnavosti sitotiskovych
nebo jinych potiskovych barev.

Tmely a jiné pomocné prostredky jako jsou napf.
kluzné,fezné a vrtaci emulze,lepidla,lepici pasky které
se dostdvaji do styku s nalakovanymi povrchy musi byt
pH neutradlni a bez jakychkoliv substanci poskozujicich
lak. Méli by byt jesté pred pouzitim u zpracovatele
vyzkouseny.

U zdrové zinkovanych dilG ovliviiuje miru plynovani
sloZeni oceli (zejména obsah Si).

Temperovani

K minimalizaci tvorby plynd doporucujeme jesté pred
samotnym lakovdnim dilec temperovat. Tzn. vystavit vyssi
teploté nez bude poté pri ndsledném vytvrzovdni.

Horni teplotni hranice pfi temperovani je vyssi nez pfi
vlastni teploté vytvrzovani praskovych lakd TIGER Drylac®
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TIGERLAK, s.r.o.
Kastanovd 34 a
620 00 Brno | Ceské republika

Nase doporuceni na technickd vyuziti, které na zékladé nasich
vlastnich zkusenosti a podle nejnovéjsich poznatki odpovida-
jicich soucasnému stavu pozndni ve védé a praxi, davame k
dispozici nasim zdkaznikim - zpracovateliim, jsou nezdvazné a
nezaklddaji zadny prdvni smluvni vztah a Zddné vedlejsi povinn-
osti z kupni smlouvy. Nezbavuji kupujiciho moznosti, aby nase
produkty na vlastni zodpovédnost vyzkousel i pro jiny Gcéel pouziti.
Zarucujeme prvotridni kvalitu nasich produktid, adekvatné dle
nasich Vseobecnych dodacich a platebnich podminek.

Jako souédst nasi informaéni politiky technické popisy jed-
notlivych produkti pravidelné aktualizujeme. Plati vZzdy pouze
aktudlni vydani, které Ize kdykoliv stahnout z nasi webové stranky
www.tiger-coatings.com v oblasti ,Ke stazeni“.

Firma TIGER Coatings GmbH & Co.KG si vyhrazuje prdvo, provadét
bez predchoziho pisemného ozndmeni zmény Technického popisu.

Technicky popis nahrazuje vsechny predeslé k tomuto tématu
a vyjadfuje pouze vieobecny prehled o produktu. V pripadé
pouziti produktu, ktery nepat¥i ke skladovym produktiim, - viz
aktudlni Skladovy sortiment - vyzddejte si prosim detailni
Produktovy list vyrobku, pfipadné konzultaci naseho tech-
nického prodejce.

Technické popisy jsou neoddélitelnou slozkou nasich
Vseobecnych dodacich a platebnich podminek, které
jsou v posledni aktualizované verzi kdykoliv ke stazeni na
www.tiger-coatings.com v sekci ,Ke staZeni.

Certifikovano podle
EN ISO 9001 / 14001

a5 £ o
Lsznrcnmy™

TIGER Coatings GmbH & Co. KG
Negrellistrafie 36
4600 Wels | Austria

+420/5/45429110 T T +43 / (0)7242 / 400-0
+420/5 /45229209 F F +43 / (0)7242 / 650 08
office.cz@tiger-coatings.com E E powdercoatings@tiger-coatings.com
www.tiger-coatings.com w w www.tiger-coatings.com
strana 3 | 3 technicky popis 1188 verze 04-09



